FRAISES CIRCULAIRES EN METAL DUR OUTILS DE DECOLLETAGE
VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER WERKZEUGE FUR DREHAUTOMATEN
SOLID CARBIDE SLITTING SAWS TOOLS FOR AUTOMATIC LATHES

PRECITOOL SA
56, rue de Soleure
CH-2740 MOUTIER
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PRECITOOL SA

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969

Manufacturer carbide cutting tools since 1969

FRAISES CIRCULAIRES EN METAL DUR
VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER

"
SOLID CARBIDE SLITTING SAWS ".‘
Denture hélicoidale
I 03 Schragverzahnung
Type Helical teeth
|
5 2b - <
=
ad - ‘ .
1-6 20 | 24 | 30 | 40 | 50
FRAISES CIRCULAIRES EN l\LIETAI. _I_)IIR
VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER 1\\“ rﬁ
SOLID CARBIDE SLITTING SAWS b R
3 tailles \ g -
I o 4 3-Seitig schneidend by \
Type 3 cuts .
L*
Ir ? h\ e
@D e 7
o - *
= | >
(H 1 5
@d |
2 12 20 24 30 40 50 60
3 12 12 24 20 40 50 50
4 12 12 30 20 30 30 50

Autres dimensions sur demande

@ ++ 41 32 494 64 74

Andere Abmessungen auf Anfrage  Other dimensions on demand

E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 4132494 64 77

Adresse: www.precitool.ch



PRECITOOL SA

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969
Manufacturer carbide cutting tools since 1969

FRAISES CIRCULAIRES EN METAL DUR
VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER
SOLID CARBIDE SLITTING SAWS

Type I 05

"

A rayon convexe
Mit Konvex Radius
With convex radius

8-

“

1Ty
4
ii\
-
1 £
B
»
B,
s

Denture B pour matiéres a copeaux longs
Verzahnung B fur langspanende Werkstoffe
Teeth B for matérial with long chips

@D
| |
wl \ l
]
e
0.8 30 30 30
1.0 30 30 30 24 30
15 30 30 30
2.0 30 24 30 24 30 40
25 20 24 30
3.0 20 24 30 24 30 40
4.0 24 30 40
5.0 20 24 30
6.0 20 24 30

Autres dimensions sur demande

®®m++ 4132494 64 74

Andere Abmessungen auf Anfrage

E-mail: info@precitool.ch

Other dimensions on demand

Fax ++ 4132494 64 77

Adresse: www.precitool.ch
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pn ECITOOI_ S ! Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER Manufacturer carbide cutting tools since 1969

FRAISES ISOCELES EN METAL DUR
VOLLHARTMETALL-PRISMENFRASER
SOLID CARBIDE BICONAL CUTTERS

Type I 30 Type I 3' Type I 32
60° 90° 120°

20 1.0 5.0 20

20 1.5 5.0 20 a

20 2.0 5.0 20 l

25 1.0 8.0 20 -

25 1.5 8.0 20

25 2.0 8.0 20

30 2.0 8.0 24

30 2.5 8.0 24 )\

30 3.0 8.0 24 - — =
] | | w

40 2.0 10.0 32

40 3.0 10.0 32

40 4.0 10.0 32

50 3.0 13.0 32

50 4.0 13.0 32

63 4.0 16.0 40 E

63 5.0 16.0 40

®m++4132494 64 74 E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 41 32494 64 77

Adresse: www.precitool.ch



PRECITOOL SA

56, rue de Soleure

CH 2740 MOUTIER

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969

Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969

Manufacturer carbide cutting tools since 1969

MANDRINS PORTE FRAISE-SCIE
KREISSAGENFUTTER
COLLETS FOR SLITTING SAWS

TWmIIIIéQII:!

e E
o ©y L . .
= w =4 a ! | Dlmens.|0n3 en [mm]
= 2E=Y o [ H™ o - Masse in [mm]
5 T @ ) E & S S g Dimension in [mm]
288 23: d 8
-l = T ol e
SEa D= E
. O °<Ill L J J+3mm
aF3=E wES
SEE 5323 N —
gﬁﬁ °E§ - g -
D o o aEs. o L |
-4 Y416 g s
5 7 6 50 9 *11256| 111015 111025 111 03 5
60 10 1125
7 *11257
10 1115
8 8 6 15 112 8 111018 111 02 8 111 03 8
7 *11287
10 *1128 10
13 65 *1128 13
14 1118
10 8 6 60 17 11210 | 1110110 | 1110210 | 1110310
7 *112 107
10 *112 1010
13 70 *112 1013
16 111 10
13 14 10 60 20 11213 | 1110113 | 1110213 | 1110313
16 70 *112 1316
18 80 11113
16 19 10 60 24 *112 1610 1110116 | 1110216 | 11103 16
16 70 112 16
20 90 111 16
22 |20 32 11122 | 1110122 | 1110222 | 11103 22

*Disponible uniquement sur demande Lieferbar nur auf Anfrage Delivered only on Request

®|++413249464 74

E-mail: info@precitool.ch
Adresse: www.precitool.ch

Fax ++ 4132494 64 77
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plz ECITOGI- s ’ Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER Manufacturer carbide cutting tools since 1969

PARAMETRES DE COUPE INDICATIFS POUR FRAISES CIRCULAIRES
EMPFOHLENE SCHNITTWERTE FUR KREISSAGEBLATTER
STANDARD MACHINING DATA FOR SLITTING SAWS

Matériaux Diameétre des fraises Kreissdgen Durchmesser Slitting Saws diam.
Werkstoffe @ 15-30 @ 30-50 @ 50-80 @ 80-125 @125-160
Materials N/ mm2 Vc:m/min fzzmm fz:mm fzzmm fzzmm fzzmm

Acier décolletage ~500 120-200 .002.-006 .003-.007 .005-.010 .005-.010 .003-.012
Automatenstahl ~500 100-180 .002-.004 .003-.007 .003-.008 .003-.012 .003-.012

Free-cutting steel
=k Acier non allié

=k Acier faiblement allié ~750 50-80 .001-.004 .002-.006 .002-.008 .003-.010 .003-.012

Acier fortement allié .001-.003 .002-.004 .002-.006 .003-.008 .003-.010
Acier Acier fritté .001-.003 .002-.004 .002-.006 .003-.008 .003-.010
Acier Inox .001-.003 .002-.008 .003-.010 .003-.012
Rostfreier Stahl

Stainless steel

Acier Inox réfract. .002-.008 .003-.010 .003-.012
Titane / Titan | Titanium ~750 20-70 .001-.004 .002-.005 .002-.008 .003-.010 .003-.012
Laiton - Bronze ~500 100-300 .003-.007 .004-.008 .005-.010 .005-.010 .004-.012
Cuivre / Kupfer | Copper ~500 100-300 .003-.006 .003-.008 .004-.010 .004-.010 .004-.012
Bronze a I'alum. - Cuivre (CuAlFe) ~500 150-300 .001-.003 .002-.005 .002-.007 .003-.008 .003-.010
Aluminium alliage 150-400 .003-.006 .004-.007 .004-.008 .005-.010 .003-.012
Aluminium Si <12% 200-500 .003-.007 .004-.008 .004-.010 .005-.010 .005-.012
Aluminium Si >12% 150-400 .003-.007 .004-.008 .004-.010 .005-.010 .005-.012
Fonte / Gusseisen | cast iron ~750 50-120 .001-.004 .002-.005 .002-.008 .003-.010 .003-.012
Fonte graphite sphér.perlitique <250HB 80-140 .002-.004 .002-.007 .003-.010 .004-.010 .004-.010
Fonte graphite sphér.perlitique >250HB 50-80 .001-.004 .002-.005 .002-.008 .003-.010 .003-.012
Fonte mallé., graph.,sphér.ferrit. >250HB 50-80 .002-.004 .003-.007 .004-.008 .004-.010 .004-.012
Or, argent / Gold, Silber | Gold, silver 130-180 .002-.006 .004-.008 .004-.010 .005-.010 .005-.012
Magnésium alliage 150-400 .003-.006 .004-.007 .004-.010 .005-.010 .005-.012
Plastique / Kunststoff | Plastic 120-200 .003-.010 .004-.010 .005-.012 .003-.012 .005-.015

Valeurs indicatives: a interpréter selon caractéristiques de la machine, serrages de la matiére et porte-outils, fluide d'arrosage, etc...
Richtwerte: Nach Eigenschaften der Maschine zu interpretieren; Festklemmen von Material und Werkzeughalter; Kiihlfliissigkeit; usw...
Approximate values: Depending on the machine charateristics; Material and tool clamping device; Cooling liquid; etc...

s<Acier / Stahl | Steel Laiton / Messing / brass

®|m++ 41324946474 E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 4132494 64 77
Adresse: www.precitool.ch



PRECITOOL

PLAQUETTES CARBURE VHM PLATTEN CARBIDE INSERT

- Utilisables: 2 cotés - Benutzung: beidseitig - Usable: both sides

- Réaffatables - Nachschleifbar - Regrindable

- Fixations: gauche et droite - Fixierung: links und rechts - Fixations: left and right

- Standards ou selon dessin - Standard oder nach Zeichnung - Standard or after drawing

- Revétements : Non revétues. - Beschichtung : Unbeschichtet - Coated : Without coating
TiN, TiCN, FUTURA TiN, TiCN, FUTURA TiN, TiCN, FUTURA

- Sur demande: formes et revétements - Auf Anfrage: Formen und besondere - On demand: Forms and
particuliers. Beschichtung. special coating

DECO

-

PRECITOOL SA

| ++4132494 64 74 56’ rue de Soleure E-mail: info@precitool.ch
Fax ++ 41 32 494 64 77 CH-2740 MOUTIER Adresse: www.precitool.ch
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PRECITOOL SA

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969

Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER Manufacturer carbide cutting tools since 1969
PORTE-PLAQUETTES PLAQUETTES
KLEMMHALTER PLATTCHEN
INSERTHOLDERS INSERTS L/R
E— :
Yol
507L/R 7x7x150mm -
508L/R 8x8x150mm - >
510 100L/R 10x10x100mm 027V M2.5x7 E I
510 150L/R 10X10x150mm @)
512 100L/R 12x12x100mm E= 3mm
512 150L/R 12x12x150mm
514 100L/R 14x14x100mm e
516 100L/R 16x16x100mm 627 T8 .
520 100L/R 20x20x100mm .
— .
26mm 8
608L/R 7x7x150mm o
609L/R 8x8x150mm 627-V M2.5x7 E E 0/
609 10L/R 10x10x150mm R
609 12L/R 12x12x150mm E=3mm
609 20L/R 20x20x150mm _r
627
S e o] 10
F
O O ©
610 L/R 10x10x100mm
611 L/R 10X10x150mm E= 4mm / 6mm
612 LIR 12x12x100mm
613 L/IR 12x12x150mm 628-V M3.5x9 |2
614 L/R 14x14x150mm “‘_’
N~

| 42mm
622 L/R 16x16x100/140mm \
623 L/R 20x20x100/140mm 628 T15 I O O /

E=4mm

QQ

47.3mm
800 L/IR 16x16x140mm  628-VM35x9 O O
801 L/R 20X20x140mm
802 L/R 25x25x140mm E=4.1mm
628 T15
®|m++413249464 74 E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 4132494 64 77

Adresse: www.precitool.ch




Typ Type

E [mm]

Revétement Beschichtung Coated

Non revétue
FUTURA

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

E=/0.8/1.0/1.2/1.5/1.8
~@=/1010 [10 |14 |14

E=|2.02.22.5/3.0
~=/16 |16 |16 |16

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

E=|2.012.5]3.0
~0=|22 |26 |26

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

E=/3.03.5/4.0
~@=/32132 |32

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

% % spindl% SH broche



Type Typ Type

518 OPP

E [mm]

Revétement Beschichtung Coated

E=/1.011.52.0
~@=10|12 |12

Non revétue
FUTURA

633 OPP
ACNC)

E=|1.0/1.52.0
~0= 6|88

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

618 OPP

E=|1.52.0
~J=14 |16

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

718 OPP

E=|2.0/2.5]3.0
~@=|22 126 |26

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

818 OPP

E=|3.0)3.5
~@=|32 |32

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




Usage
Anwendung
Application

Trongonnage

Abstechen

Part off

Type
Typ
Type

618L BC

618R BC

E X [mm]

ALY LX> LN

Revétement

Beschichtung

Coated

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Trongonnage
Abstechen

Part off

718L BC

718R BC

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Trongonnage
Abstechen

Part off

Trongonnage
Abstechen

Part off

818L BC

818R BC

618L RC

618R RC

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Trongonnage
Abstechen

Part off

718LRC

718R RC

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Trongonnage

Abstechen

Part off

818L RC

818R RC

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




17

PRECITOOL SA

56, rue de Soleure CH 2740 MOUTIER

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969
Manufacturer carbide cutting tools since 1969

PROGRAMME TYPE 615
PROGRAMM TYP 615
PROGRAM TYPE 615

37.5mm
615

© O

——

651R

654R

—

W653RR

616RXD |616R0.5 |616RBC | 616RX 616R ﬁ
= - e (@
I
618R 617RX 617R7
ﬁ 619R7 618RRC [618RBC GTSR OPP
652R 650R

Qto.G BC

61
1 653R

=

~ 1 7
i
!

=]

1

ﬁ Gwﬁ 61 C 616L 0.5 616RXD
7 . T -

\
) 617L f17LO 617L0 BE 617LX 618L
618L OPP 618L BC 618L RC ) 619L 619LX
Mﬁc ) 651L ) 652L

653L

653RL (

654L

\
1

.

O R

e

615

®m++ 4132494 64 74

E-mail: info@precitool.ch
Adresse: www.precitool.ch

Fax ++ 41 32494 64 77




Type

Type
610L/R
611L/R
612L/R
613L/R
614L/R
622L/R

623L/R

Usage
Anwendung
Application

Tournage avant

Drehen vorne

Front turn

Tournage avant
Drehen vorne

Front turn

Tournage avant

Drehen vorne

Front turn

Type
Typ
Type

616L BC

616R BC

@ C [mm] L [mm]

150
100
150
150
100/ 140

100/ 140

Revétement
E [mm] Beschichtung
Coated

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




Usage
Anwendung
Application

Tournage avant
Drehen vorne

Front turn

616L 0.5

616R 0.5

Revétement
Beschichtung
Coated

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Tournage avant
Drehen vorne

Front turn

616LXD

616RXD

Détail A

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Tournage arriére finition
Feindrehen hinten

Finisch back turn

2.02.2

55

3.0

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Tournage arriére finition
Feindrehen hinten

Finisch back turn

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Tournage arriére
Drehen hinten

Back turn

617LO BC

617RO BC

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Chariotage foncage
d'une gorge et tournage
arriére avec coupe.

Drehung hinten mit
Schnitt und Stechen
einer Nut.

Groove and turn with
top rake and chip roller.

E=/0.8/1.0/1.5
X=2| 2 3

E=|2.0/2.5|3.0
X=14,5|5

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




Usage
Anwendung
Application

Trongonnage
Abstechen

Part off

Revétement
Beschichtung
Coated

1.5/1.8

71 7 | Nonrevétue

18°/18° TiN
TiCN
3.0 FUTURA

8

12°

Trongonnage
Abstechen

Part off

618L OPP

618R OPP

Non revétue
TiN

TiCN

FUTURA

Trongonnage
Abstechen

Part off

618L BC

618R BC

Non revétue
TiN

TiCN

FUTURA

Trongonnage
Abstechen

Part off

618L RC

618R RC

Non revétue
TiN

TiCN

FUTURA

Tournage arriére ébauche

Vordrehen hinten

Rough back turn

Non revétue

Détail A

TiN
TiCN
FUTURA

Tournage arriére ébauche
avec coupe

Vordrehen hinten
mit Spanleitstufe

Rough back turn

with top rake

Détail A

Non revétue

TiN
o TiCN

FUTURA




Usage
Anwendung
Application

Tournage arriére

Drehen hinten

Back turn

619L0.6 BC

619R0.6 BC

Revétement

Beschichtung

Coated

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Pré-coupeur pour
multibroches

Vorschneider fir
Mehrspindelautomat

Pre part off for
multispindles

E=14-16-18

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Rayon
Radius

Radius

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Gorge
Prazisions-Einstich

Groove

E=/0.8/1.0/1.5/2.0
X=|22|3 4

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Filetage
(autres profils sur demande)

Gewinde
(andere Profile auf Anfrage)

Threading
(other profiles on demand)

60°
Métrique ISO
Metrisch 1ISO

Metric ISO

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Filetage complet
(autres profils sur demande)

Gesamt Gewinde
(andere Profile auf Anfrage)

Full Threading
(other profiles on demand)

60°
Métrique Metrisch Metric

Pas Steigung Pitch
0.25-0.30-0-35-0.40-0.45-
0.50-0.60-0.70-0.75-0.80-

1.00-1.25-1.50-1.75

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




0 0 «

Forme Usage Type Revétement
Form Anwendung Typ E [mm] Beschichtung
Form Application Type Coated

Filetage
(autres profils sur demande)

55° Non revétue
Gewinde TiN

(andere Profile auf Anfrage) . TiCN
. Whitworth W FUTURA
Threading
(other profiles on demand)

Forme Caractéristiques Revétement
Form Kennzeichnungen Beschichtung
Form Characteristics Coated

615:E=4-6mm 630: E = 3mm Non revétue

TiN
TiCN
FUTURA

Réalisation de plaquettes spéciales selon dessin.
Formplatten nach Zeichnung.
Special form inserts to drawing.

axy MANYW

Tourneur avant Tourneur arriére
Drehen vorne Drehen hinten
Front turn Finish back turn

631L PKD/PCD 616L PKD/PCD 632L PKD/PCD 617L PKD/ PCD
631R PKD/PCD 616R PKD/PCD 632R PKD/PCD 617R PKD/PCD



0 0 /

R L

a droite rechts right hand

a gauche links left hand

tourneur arriére  tourneur arriére  tourneur avant tourneur avant tourneur arriére
drehen hinten drehen hinten  drehen vorne drehen vorne drehen hinten drehen hinten
back turning back turning front turning

632R0 632  631R “Gil” Teml”  e32l0

I

coupeur tourneur avant et arriére tourneur avant et arriére
abstechen abstechen drehen vorne und hinten drehen vorne und hinten azztjep;uern a(l;‘;'ijgcehlgn
part off part off front or back turning front or back turning part off part off
633R OPP 633R 632RX 632LX 633L

633L OPP
filetage 55° Filetage 60° gorge rayon orge filetage 60° filetage 55°
gewinf:le 55° gewinfie 60° préazisions-einstich rad!us prézisignsgeinstich gewingde 60° gewin%e 55°
threading 55° threading 60° groove radius N o N o
663R 662R 661R 660R groove threading 60 threading 55

IR

tourneur arriére

coupeur




Forme Type
Form Typ @wC [mm] L [mm]
Form Type

608L/R

609L/R

609 10L/R

609 12L/R

609 20L/R

 © © /

Forme Usage Type Revétement
Form Anwendung Typ E X [mm)] Beschichtung
Form Application Type Coated

Tourn vant N
age ava Non revétue

TiN
TiCN
FUTURA

Drehen vorne

Front turn

Tournage arriére A
9 Non revétue

TiN
TiCN
FUTURA

Drehen hinten

Back turn

Tournage arriére

Non revétue
E=/1.0/1.5/2.0|2.5 TiN
X=31414|4 TiCN
FUTURA

Drehen hinten

Back turn

Tournage arriére Non revétue

X=213]3 TiN
TiCN

FUTURA

Drehen hinten
E=/2.0/2.2|12.5
Back turn X=4|5|5




 © 0 /

Revétement

Usage
Beschichtung

Anwendung
Application
Trongonnage
Abstechen

Part off

E RX [mm]

Coated

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Abstechen

Part off

Trongonnage 633L OPP

633R OPP

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Rayon
Radius

Radius

R=

X=

R=

X=| 4

Non revétue
TiN
TiCN

FUTURA

Gorge
Prazisions-Einstich

Groove

E=0.5-0.6-0.8-1-
1.2-1.4-1.5-1.8-2
X=(2 x E)

Sur demande
Auf Anfrage
On demand

Non revétue
TiN
TiCN

FUTURA

Filetage
(autres profils sur demande)

Gewinde
(andere Profile auf Anfrage)

Threading
(other profiles on demand)

60°

Métrique ISO

Metrisch ISO
Metric ISO

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA

Filetage
(autres profils sur demande)

Gewinde
(andere Profile auf Anfrage)

Threading
(other profiles on demand)

55°
Whitworth W

Non revétue
TiN
TiCN
FUTURA




Forme
Form
Form

Type

Typ

Type
610L-F / 610R-F
611L-F / 611R-F
612L-F / 612R-F
613L-F / 613R-F
614L-F / 614R-F
622L-F /622R-F

623L-F / 623R-F

@ C [mm]

L [mm]

100
150
100
150
150
100/ 140
100/ 140




815

12x12x100

12x12x100

16x16x120

Porte-plaquettes pour multibroches Usage
Klemmhalter fiir Mehrspindel Drehautomat Anwendung
Insert holders for multispindle automatic Application

Avec
Mit  618R 2 OPP

Plaquettes type 618L/R For
Plattchen Typ 618L/R
Inserts type 618L/R

broche / spindel

Plaquettes type 718L/R
Plattchen Typ 718L/R

Inserts type 718L/R
contre-broche

Gegenspindel
subspindle

Avec
Mit 718L 2.5 OPP
For

broche / spindle

Plaquettes type 818L/R
Plattchen Typ 818L/R
Inserts type 818L/R

contre-broche
Gegenspindel
subspindle

Type 621R

Outil déporté pour filetage

Pour TORNOS DECO1 0 Offset theading holder threads 12x12x80mm Tornos TOP100

Halter seitlich verschoben zum Gewinde




Dimensions en [mm]
Masse in [mm]
Dimension in [mm]

Type Type de plaquette @A B C L F

775
775-20
776
776
776-16
776-16

776-19
776-19
776-20
776-20
776-25.4
776-25.4

Filetage en contre opération Tournage en contre opération
Gewinde mit Gegenspindel Drehen mit Gegenspindel
Srewcutting on sub-spindle Turning on sub-spindle
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Plaquette a polygoner
wendeplatte fiir polygonfraser - -
insert for polygon tolling wﬁ:z:’:?é&e‘:glry ggg%ggﬁ;zser

671L 2
2 2 671R 2

plaquette a polygoner

Plaquette a polygoner
wendeplatte fir polygonfraser
insert for polygon tolling

676R

OO

Plaquette & polygoner plaquette a polygoner
wendeplatte fiir polygonfraser wendeplatte fiir polygonfraser

insert for polygon tooling insert for polygon tooling

671L 671R

ar

Ebauche Ebauche
Rohling Rohling
Blank Blank




LY

Type Usage 7] fraise O alésage
@total O Fréser @ Bohrung

Typ Anwe_ndl:mg [mm] @ miling @ bore

Type Application [mm] [mm]

Tornos TOP100 / ENC 75 50 42
673 | Tornos ENC 167 50 42
674 |Tornos AS 14 / SAS 16 DC 57

" © 0 /

;

Caractéristiques plaquettes
Kennzeichnungen Plattchen
Characteristics Inserts

671L/671L2 /671R / 671R2
671L/671L2/671R / 671R2
671R/671R2
676R

6850 TomosAS14/NDEX | 60 | s | 16 | erR/ieriRz |
6854 TomosAS14/INDEX | 60 | s | 16 | erijeriz |
630 Tomos ENC164/POLY 16460 | 60 | 518 | 13 | eriLjeriz |
691 Tomos ENC164/POLY 16480 | 69 | 605 | 13 | eriLjeriz |
634 Tomos ENC 164/ POLY 16460P7 | 60 | 55 | 13 | 696 Ebauche /Rohiing/Blark |
6% TomosDECO20007-0mm | 40 | 3 | 10 | erR/eriRe |
699 TomosDECO20007-0mm | 40 | 3 | 10 | erijeriz |
700R Tomos DECO20002025mm | 80 | 72 | 16 | eriR/eriRz |
700 Tomos DECO20002025mm | 80 | 72 | 6 | eriieriz |
702 TomosMULTIDECO266 | 85 | 76 | 2460 | G7iLI671L2/67IRIGTIRE |
705 Tomos MULTIDECO206/208 | 80 | 722469 | 67iL/671L2/671R/6TIR2 |
719 TomosDEcots s | 71| M6 | erer |

Tornos MULTIDECO 20-6 / 20-8 86 | 72 |*24.69 | 696 Ebauche / Rohling / Blank
Tornos MULTIDECO 20-6 / 20-8 89/84 | 87/75 *24.69 | 671L/671L2/671R/671R2

665P7 NDEXP7 | o0 | 758 | 27 | 69 Ebauche Rohing/ Blank |
707 NDEXABC | 0 | 75 | 27 | 615 EbauchelRohling/Blank |
72e moexAec e | 81 | 21 | erR/eTRz |
7323 NDEXABC o0 | 75 | 27 | G615 Ebauche/Rohing/Blank |
7324 NDEXABC | o0 | 75 | 27 | 615 EbauchelRohing/Blank |

70560 CITIZENM12 | 60 | 521 [ 16 |  67IR/671IR2 |
| 711 [CITIZENM32 | 8 | 71 | 16 | 67IR/67TIR2 |
| 713 [CITIZENM32 | 8 | 71 | 16 | 67iL/e7i2 |
| 730 [CITIZENM32 | 80 | 71 | 58" | 67iL/671L2 |




/94 © © AW

@ fraise @ alésage A
'I:Iype N Usage Gtotal @ Friser @ Bohrung Caracte_rlsthues plaq_uettes
yp nwendung [mm] @miling Gbore Kennzeichnungen Plattchen

Type Application [mm] [mm] Characteristics Inserts

| 684 Manurhin FLD KMX / POLY KMX 676R
684-1 Manurhin FLD KMX / POLY KMX1 671L/671L2/ 671R / 671R2
684-2 Manurhin FLD KMX/POLYKMX80 | 80 | 71 | 16 | 671R / 671R2 E

684 Manurhin FLD KMX/POLYKMXEO-2 | 80 | 71 | 16 | 67R/eriR2 |
6844 Manurin FLD KX / POLY KNMXB0-42 | 80 | 71 | 12 | G7iLI671L2/67IRI6TIRE |
70480 Manurhin FLD KMX/ KNXXL-32 XS32 80 | 72 | 16 | eriLieriz |
704,90 Manurhin FLD KMX/ KMXXL-32 /XS32 90 | 818 | 16 | eriLieriz |
6843 Manurhin FLD KX /POLY KMXE0-2 | 80 | 71 | 16 | 6riR/eriRz |
G844 Manurhin FLD KNX/POLY KMXEO-42 | 80 | 71 | 16 | 67iL/671L2/67IR/6TIRE |
710 Manurin FLDKMX/KMX 462 | 76 | 69 | 12 | 67iL/671L2/67IR/6TIR2 |
726 Manurhin FLOKWX/KMX442 95 | 81 | 12 | 615 Ebauche /Rohiing/Blark |

| 683-1 Traub/POLYTRAUB@®0 | 90 | & | 27 |  671R/671R2 |

2 Ewcosmsmc e | | 2 | enieniz |
e | 2 | s | enienz |
6 |3 4 | 12 | erRierRz |
20 7 65 | 18 | eriLieri2/eriR/eriR |

AUTRES FRAISES A POLYGONER SUR DEMANDE
ANDERE POLYGONFRASER AUF ANFRAGE CITIZEN; GILDEMEISTER; STAR; TZUGAMI,
OTHERS POLYGON TOOLING ORDER




Usage
Anwendung
Application

Porte-plaguette Klemmbhalter Insert holders
507; 508; 510; 512; 514; 520; 608; 609 L/R; 775

Fraise a polygoner Polygonfraser Polygon tooling

669; 673; 674; 675-1; 683; 684-1; 684-2; 684-3;
684-4; 685-3; 685-4; 690; 691; 692-3; 692-4; 693;
700R; 700L; 701; 702; 703

Type Caractéristiques
Typ Kennzeichnungen
Type Characteristics

Porte-plaquette Klemmbhalter Insert holders

507; 508; 510; 512; 514; 520; 608; 609 L/R

Fraise a polygoner Polygonfraser Polygon tooling
684; 775

M2.5x7 / T8

Fraise a polygoner Polygonfraser Polygon tooling
669; 673; 674; 675-1; 683; 684; 684-1; 684-2; 684-3;
684-4; 685-3; 685-4; 690; 691; 692-3; 692-4; 693;
700R; 700L; 701; 702; 703

M3x7 / T8

Pour plaquette 671-5
Fur Platte 671-5
For Insert 671-5

M3x9 /T8

Porte-plaquette Klemmbhalter Insert holders
610; 611; 612; 613; 614; 622; 623; 781R; 782R; 800;
801; 802 L/R; 776

Fraise a polygoner Polygonfraser Polygon tooling
694; 685-P7

Pour plaquette type 615
Fir PlatteTyp 615
For Insert Type 615

Porte-plaquette Klemmbhalter Insert holders
610-F; 611-F; 612-F; 613-F; 614-F; 622-F; 623-F L/R

Porte-plaquette Klemmbhalter Insert holders
610; 611; 612; 613; 614; 622; 623; 776; 781R; 782R;
800; 801; 802 L/R

Fraise a polygoner Polygonfraser Polygon tooling
694; 685-P7

M3.5x9 / T15

Pour plaquette 615-6
Fir Platte 615-6
For Insert 615-6

M3.5x14 / T15
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PARAMETRES DE COUPE INDICATIFS POUR PROGRAMME DECO

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE FUR DECO PROGRAMM

STANDARD MACHINING DATA FOR PROGRAM DECO

Matériaux
Werkstoffe
Materials

Acier décollet.

Automatenstahl

Free-cutting steel
=k Acier non-allié

Acier N/mm2
& Acier faibl.allié

Acier N/mm2
k Acier fort.allié

Acier INOX

Rostfreier Stahl

Stainless steel

Titane
Titan
Titanium

Laiton
% Cuivre
Bronze

Aluminium
Alu Si <12%

Aluminium
Alu Si >12%

OR - Argent

Gold - Silber

Gold - silver

HB

~500
~500
~500

~750
~750
~750

~750

~500
~500
~500

Tournage Drehen Turning

ébauche
schruppen
roughing

Prof. de passe <5.0

Schnitttiefe
Depth of cut

Revét. VC:m/min
TIN 70-150
TICN 100-170
Futura 100-180
TIN 50-100
TICN 50-100
Futura 50-100

Futura 30-70
TIN 80-400
TICN 100-400
Futura 100-400
TIN 150-1000
TICN 150-1000
Futura = 150-1000
TIN 100-800
TICN 100-800
Futura 100-800
TIN 50-100
TICN 50-110
Futura 50-120

F:mm/t

0,08-0,20
0.10-0.25
0.10-0.30

0.05-025
0.05-025
0.05-025

0.05-0.15
0.05-0.15
0.05-0.15

0.05-0.15
0.05-0.15
0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.40
0.05-0.40
0.05-0.40

0.01-0.25
0.01-0.25
0.01-0.25

.005-020
.005-020
.005-020

0.02-0.12
0.02-0.12
0.02-0.12

semi finition finition
vorbearbeiten schlichten
semi finished finishing

Prof. de passe <2.0
Schnitttiefe
Depth of cut

Prof. de passe <1.0
Schnitttiefe
Depth of cut

VC:m/min F:mm/t VC:m/min F:mm/t

70-150 0.10-0.20 80-180 0.05-0.15
100-170  0.08-0.15 100-200 0.07-0.15
120-200 0.08-0.15 120-220 0.10-0.15
50-100 0.03-020 50-100 .005-0.10
60-110  0.03-020 60-110 .005-0.10
70-120 0.03-020 70-120 .005-0.10
0.03-0.10 .005-0.07
0.03-0.10 .005-0.07

0.03-0.10

0.03-0.10

0.03-0.10

0.03-0.10
30-70 0.03-0.08 30-80 .005-0.07
80-450 0.05-0.45 80-500 0.02-0.25
100-450 0.05-0.45 100-500 0.02-0.25
100-450  0.05-0.45 100-500 0.02-0.25
150-1200 0.01-0.25 150-1200 0.01-0.25
150-1200 0.01-0.25 150-1200 0.01-0.25
150-1200 0.01-0.25 150-1200 0.01-0.25
120-1000 .005-020 120-1000 .005-0.20
120-1000 .005-020 120-1000 .005-0.20
120-1000 .005-020 120-1000 .005-0.20
50-120 0.02-0.10 50-120 0.02-0.08
50-130  0.02-0.10 50-130 0.02-0.08
50-140 0.02-0.10 50-140 0.02-0.08

Trongonnage
Abstechen
Cut off

E=0.50-2.0 >4.0

VC:m/min F: mm/t
70-120
70-130
70-140

0.01-0.05 >0.10
0.01-0.05 >0.10
0.01-0.05 >0.10

60-100
60-100
60-100

0.01-0.05 >0.10
0.01-0.05 >0.10
0.01-0.05 >0.10

0.01-0.03 >0.06
0.01-0.03 >0.06
0.01-0.03 >0.06

0.01-0.04 >0.08
0.01-0.04 >0.08
0.01-0.04 >0.08

40-80 0.01-0.03 >0.06

40-80
40-80
40-80

0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20

150-350
150-350
150-350

120-300
120-300
120-300

0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20

0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20
0.01-0.10 >0.20

40-100
50-110
50-120

0.01-0.03 >0.07
0.01-0.03 >0.07
0.01-0.03 >0.07

Valeurs indicatives: a interpréter selon caractéristiques de la machine, serrages de la matiére et porte-outils, fluide d'arrosage, etc...
Richtwerte: Nach Eigenschaften der Maschine zu interpretieren; Festklemmen von Material und Werkzeughalter; Kiihlfliissigkeit; usw...
Approximate values: Depending on the machine charateristics; Material and tool clamping device; Cooling liquid; etc...

sAcier / Stahl / Steel

Cuivre / Kupfer | Copper

®|m++41324946474

E-mail: info@precitool.ch

Laiton / Messing / brass

Adresse: www.precitool.ch

Fax ++ 41 32494 64 77
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MECHES A CENTRER EN METAL DUR POUR NC

VOLLHARTMETALL-NC-ANBOHRER
SOLID CARBIDE NC-CENTER DRILL

Type 220

Type 22 I

Type 223

®|++ 4132494 64 74

L1

Coupe a droite < L2
Rechts schneidend
Right cutting ol o
Gl Q
A
Coupe a droite ~ L2
Rechts schneidend
Right cutting F) )
52 Q
Coupe a gauche —
Links schneidend
Left cutting S =)
(o) Q
2 38 8
3 45 10
4 50 12
5 55 12
6 60 15
8 70 20
10 75 20
12 80 25

E-mail: info@precitool.ch
Adresse: www.precitool.ch

Fax ++ 41 32494 64 77
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FRAISES A RAINURER EN METAL DUR K10
SCHAFTFRASER AUS VOLLHARTMETALL K10

SLOTTING END MILLS OF CARBIDE K10

Type 300

Type 30'

Coupe au centre, 2 lévres
Schnitt im Zentrum, 2-Lippig
Center-cutting, 2 flutes

Coupe au centre, 3 levres
Schnitt im Zentrum, 3-Lippig
Center-cutting, 3 flutes

302 4 lévres
4-Lippi

Type 4Tutes P

2.0 38 7 2.0

2.5 38 8 2.5

3.0 38 8 3.0

4.0 43 11 4.0

5.0 47 13 5.0

6.0 57 13 6.0

8.0 63 19 8.0

10.0 72 22 10.0

12.0 83 26 12.0

14.0 83 26 14.0

16.0 89 32 16.0

18.0 92 32 18.0

20.0 101 38 20.0

®|++ 4132494 64 74

E-mail: info@precitool.ch
Adresse: www.precitool.ch

L1

@D2

Fax ++ 41 32494 64 77
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FRAISES A RAINURER EN METAL DUR K10 AVEC PLAT WELDON

SCHAFTFRASER AUS VOLLHARTMETALL K10 MIT SPANNFLACHE

SLOTTING END MILLS OF CARBIDE K10 WITH CLAMPING

Coupe au centre, 2 lévres
T 3 I o Schnitt im Zentrum, 2-Lippig
ype Center-cutting, 2 flutes

D1
1.5 47 3.0 6.0 ‘
2.0 48 4.0 6.0
2.5 49 5.0 6.0 ‘
3.0 49 5.0 6.0
4.0 51 7.0 6.0 \
5.0 52 8.0 6.0 ‘
6.0 52 8.0 6.0 |
8.0 55 11.0 8.0 ‘
10.0 63 13.0 10.0
12.0 73 16.0 12.0 ‘ —
—
3 I I Coupe au centre, 3 levres ‘
Type Contor tulfing, 5 fiton | |
2.0 51 7.0 6.0 ‘
2.5 52 8.0 6.0 I
3.0 52 8.0 6.0 al
4.0 55 11.0 6.0 / —
5.0 57 13.0 6.0 \
6.0 57 13.0 6.0 1
8.0 63 19.0 8.0 |
10.0 72 22.0 10.0 aD2
12.0 83 26.0 12.0 ——
3' 2 4 |évres
Type 4 tos.
3.0 52 8.0 6.0
4.0 55 11.0 6.0
5.0 57 13.0 6.0
6.0 57 13.0 6.0
8.0 63 19.0 8.0
10.0 72 22.0 10.0
12.0 83 26.0 12.0
®++4132494 64 74 E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 41 32494 64 77

Adresse: www.precitool.ch
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FRAISES A ANGLER EN METAL DUR

VOLLHARTMETALL FASEN-SCHAFTFRASER
SOLID CARBIDE COUNTERSINK

Type 327

4 50 1.5 1 4
6 60 2.3 1.5 4
8 70 3 2 4
10 75 3.8 2.5 4
12 80 4.5 3 4
16 90 7 3.5 6
20 100 8 4 6

FRAISES A ANGLER ISOCELES EN METAL DUR
VOLLHARTMETALL PRISMEN-SCHAFTFRASER
SOLID CARBIDE DOUBLE ANGLE MILLING

Type 328

D1

L1

6 60 2. 12 3.5 4
8 70 4 15 4 5
10 75 5 18 5 6
12 80 6 21 6 7

- . @D2

D1

L1

®|++ 4132494 64 74

E-mail: info@precitool.ch
Adresse: www.precitool.ch
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PORTE-CENTREUR
STAHLHALTER
CENTERING TOOL-HOLDER

Gauche
Type 400 i 6 x 6 2 132
6 x 6 3 132
7x7 2 140
7x7 3 140
o 8 x 8 2 140
oA 8 8 x 8 3 140
10 x 15 2 150
N 10x 15 3 150
10 x 15 4 150

: L

Gauche
Type 40' Y 7x7 3 135
7x7 4 135
Y 8x8 3 146
| 8x8 4 146
ol 8x8 5 146
=t 10 x 10 4 150
TA 10x 10 5 150
10x 10 6 150
10 x 10 7 150
12 x 12 4 150
12 x 12 6 150
12 x 12 8 150
14 x 14 4 160
14 x 14 6 160
14 x 14 8 160
Droite
4' 3 Rechts
Type Right
Y 10 x 10 4
10 x 10 5
i 10x10 6
Q 12 x 12 4
TA 12 x 12 5
12 x 12 6
® 16 x 16 5
% 16 x 16 6
®|m++413249464 74 E-mail: info@precitool.ch Fax ++ 41 32 494 64 77

Adresse: www.precitool.ch



PRECITOOL

PRECITOOL SA FABRICANT ET UTILISATEUR DE TOUTES SES MEULES DEPUIS PLUS
DE 15 ANS, MET SON EXPERIENCE A VOTRE SERVICE.

PRECITOOL SA HERSTELLER UND VERBRAUCHER SEINER EIGENFABRIKATION
VON SCHEIBEN SEIT MEHR ALS 15 JAHREN, STELLT SEINE ERFAHRUNG ZU IHREN DIENSTEN.

PRECITOOL SA MANUFACTURER AND USER OF ALL THEIR GRINDING WHEELS SINCE
MORE THAN 15 YEARS, PUT HIS EXPERIENCE AT YOUR SERVICE.

MEULES DIAMANT / BORAZON (CBN)
DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN / BORNITRIDSCHLEIFSCHEIBEN (CBN)
DIAMOND GRINDING WHEELS / BORON NITRIDE GRINDING WHEELS (CBN)

Catalogue détaillé sur demande / Katalog mit Einzelheiten auf Anfrage / Detailed catalog on demand

PRECITOOL SA

®m ++41324946474 56’ rue de SOIeure E-mail: info@precitool.ch
Fax ++ 41 32 494 64 77 CH-2740 MOUTIER Adresse: www.precitool.ch
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FABRICANT DE MEULES DIAMANT ET BORAZON SUR DEMANDE

HERSTELLER VON DIAMANT UND BORNITRIDSCHLEIFSCHEIBEN AUF ANFRAGE

DIAMOND AND BORON NITRIDE GRINDING WHEELS MANUFACTURER ON DEMAND
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Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affitage d'outils de coupe multiple
avec plaquettes en métal dur.
———————— Zum Schleifen von hartmetallbestiickten
12A2 45°

Schneid-Werkzeugen.
For the grinding of cutting tools with brazed

tips.
Grain Conc. Liant
D Trr\:Yn]( A Kornung Konz.  Bindung H T E
Gritt Conc. Bond
75x3 x4
75x3 x4
75x3 x4 | D46 D54 D64 D76 D91 D126
100 x 3 x 4
D46 D107
Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affitage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détallonage
du corps acier.

Zum Schleifen von hartmetallbestiickten
Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
Anteil an Schaft-Material.

For the grinding of cutting tools with brazed
tips allowing for grinding of the steels shanks.

Grain Conc. Liant
0 Trr\ﬁ/n; A Kornung Konz.  Bindung H T =
Gritt Conc. Bond

75 x 2 x 10 D15 D64 D126 E503S
100 x 2 x 10 D64 D126 E503S
100 x 3 x 10 D107 D126 E503S

D20
D64 D91 D126 D15t




Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affGtage de burins de tournage et de
décolletage avec plaquettes en métal dur.
Zum Schleifen von prazisen
hartmetallbestlickten Drehmeisseln und

Automatenstahlen.
For the grinding of turning and part-off
tools for automatics (carbide tipped).

Grain Conc. Liant
D Trr\:Yn]( A Kornung Konz.  Bindung H T E
Gritt Conc. Bond
Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Taillage du métal dur.
Trennen / Formschleifen.
For the grinding of solid carbide tools.

Grain Conc. Liant
o Tn\:\r/n]( A Kornung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

| 75x6x03 |  D15D91 | C75 | E510Q | 20 | 8 | 40 |
| 75x6x03 | D20 | C75 | ES05E | 20 | 8 | 40 |
| 75x6x03 | D30 D46 D54 | C75 | E503P | 20 | 8 | 40 |
| 75x6x05 | D15 | C75 | ES05E | 20 | 8 | 40 |

75%x6x0.5 E510Q | 20 | 8 | 40 |
75 %6 x 0.5 E503P [ 20 | 8 | 40 |
75x6 x 0.5 D91 D126 E503S | 20 | 8 | 40 |




Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application
Pour rectification plane et cylindrique
] doutils en métal dur.
1A1 Zum Flach- und Rundschleifen von
hartmetallbestiickten Werzeugen.
For grinding flat and cylindrical carbide
tools.
Dx W x X Grain Conc. Liant
[mm] Kornung Konz. Bindung H T
Gritt Conc Bond

| 75x4x3 | D20 D46 D107 | C75 |  EB505E E545P E545P | 20 | 8 |
| 100x4x3 | D25 D46 D107 | C75 |  EB505E E545P E503P | 20 | 8 |

Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Rectification du métal dur en passe
profonde sur machine CNC.

1V1 45° I////M-V//////‘A‘I Zum Schleifen von Hartmetallen fir tiefe

Operationen auf CNC-Maschinen.
For grinding of solide carbide with deep
cuts on CNC machines.

Grain Conc. Liant
= Trr\:YnT A Kdrnung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

75x4x3 D46 D64 D91 D126 E503S

75x6 x 5 D46 D64 D91 D126 E503S
100 x 6 x 8 D46 D64 D91 D126 E503S




Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Trongonnage de barreaux en métal dur,
HSS ou acier trempé.
Trennen von Hartmetallstadben, HSS oder

gehartetem Stahl.
Slitting dics for solid carbide, speed steel
or steel..

Grain Conc. Liant
= Trr\ﬁln; A Koérnung Konz. Bindung H
Gritt Conc. Bond

Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour l'affGtage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détallonage
du corps acier.

Zum Schleifen von hartmetallbestlickten
Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
Anteil an Schaft-Material.

For the grinding of cutting tools with brazed
tips allowing for grinding of the steels shanks.

Grain Conc. Liant
DxWxX
Tmmi( Kdrnung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

75%x2x6 D20 E505E
75 x 2 x 6 D107 E503S

100 x 2 x 6 D20 E505E
100 x 2 x 6 D107 E503S




PRECITOOL

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969
Manufacturer carbide cutting tools since 1969
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PRECITOOL SA

PRECITOOL-Habegger S.A.R.L. 56, Rue de Soleure
480, Avenue des Lacs CH-2740 MOUTIER
F-74950 SCIONZIER SWITZERLAND

FRANCE

Tél. ++41 32 494 64 74

Fax ++41 32 494 64 77
Teél. ++33 450 89 60 92 E-mail: info@precitool.ch
Fax ++33 450 89 60 78 www.precitool.ch




